MAGNATEST TCL

Magnetinduktive Geflgeprufung

FOERSTER

sicherheitsrelevanter und funktionskritischer Komponenten

Smarte und effiziente Gefiigepriifung

Sie stellen funktionskritische und/oder sicherheitsre-
levante Komponenten her? Dann wissen Sie: selbst bei
konnen z.B.

vollautomatisierten Produktionsablaufen

Materialverwechslungen oder falsche Warmebehand-
lungszustande auftreten. Diese kdnnen nicht nur in der
Fertigungslinie zu erheblichen wirtschaftlichen Schaden
fihren, sondern auch Folgeschdaden beim Endanwender
verursachen. Mit dem MAGNATEST TCL hat FOERSTER
nun zur 100%-Kontrolle ein kostenginstiges, gleichzeitig
aber sehr effizientes Prifsystem fur die Geflgeprifung
entwickelt. Dieses kann sowohl in der Serienfertigung
als auch zur manuellen Priifung eingesetzt werden. Die
verschiedenen Sensoren werden automatisch Uber einen

Datenchip erkannt - so entfallen lange Einstellungsprozesse.

MAGNATEST TCL

lhre Vorteile im Uberblick:

= Magnetinduktive Priifung mit Grund- und Oberwellen-

auswertung: Grofler Frequenzbereich von 4 Hz bis 20 MHz
- stufenlos in 1 Hz-Schritten einstellbar.

= 100%-Kontrolle durch zerstorungsfreie Priifung: Fir
alle Anforderungen an die Wirbelstromprifung bestens
vorbereitet.

= Modernste Software mit intuitiver Benutzeroberflache:
Unterstiitzungsfunktionen (Wizard) sorgen fir einfache
Bedienung bei der Parametrierung.

= Erhdhte Priifqualitdt: Kurze Kabelwege zwischen dem
MAGNATEST TCL und der Sensorik minimieren negative
Storeinflisse.

= Innovative Sondenerkennung: Datenchip erkennt automa-
tisch die Sonde und die Einstellungen werden schnell und
einfach geladen.

= Einfache Automatisierung und Linienintegration: Mittels
I/0-Schnittstelle.



Funktionsweise & Anwendungsbereiche

Die magnetinduktive Gefiligepriifung

Zur Prifung auf Werkstoffeigenschaften passieren die
Komponenten eine umfassende Prifspule oder werden an
kritischen Bereichen von angepassten Tastern lokal unter-
sucht. Die vom Sensor erfasste Prifspannung resultiert
aus den magnetischen und elektrischen Eigenschaften
des Prifteils, wobei der Spannungswert als Messpunkt
graphisch in der komplexen Ebene dargestellt wird. Durch
Aufnahme mehrerer Messwerte werden im Rahmen der
Kalibrierung Sortiergrenzen festgelegt. Die Messpunkte der
Serienprifung werden mit diesen Toleranzfeldern automa-
tisch verglichen und bewertet. Fehlerhafte Komponenten

konnen im Anschluss automatisch aussortiert werden.
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Technische Daten

Vielseitig einsetzbar zur effizienten Qualitatskontrolle

Das MAGNATEST TCL ist fur die vollautomatisierte und
zerstorungsfreie Wirbelstrompriifung zur 100%-Kontrolle
in der Serienfertigung konzipiert. Zudem kann es fir die
manuelle Prifung z.B. in einem QS-Labor verwendet

werden.

Typische Bauteile, die geprift werden, sind sicherheits-
relevante und/oder funktionskritische Komponenten aus
unterschiedlichen Industriesektoren wie Automobilbau,
Luft- und Raumfahrt, Schienenverkehr, Schiffbau, Ener-
gietechnik, Elektronik, Medizintechnik sowie Ol und Gas.
Die Einsatzgebiete sind so vielseitig wie die Komponenten
selbst. Einzige Voraussetzung fur die Prifung ist, dass es

sich um elektrisch leitfahiges Material handelt.

Zu den typischen Priifaufgaben gehoren:

= Materialverwechslungspriifung

= Prifung der Legierungszusammensetzung, Inhomogen-
itatsprifung

= Geflgeprifung: z.B. Austenit, Ferrit, Perlit, Zementit,
Ledeburit, Dendriten, etc.

= Prifung unterschiedlicher Warmebehandlungszustande:
Harten, Verglten und Glihen

= Harte- und Festigkeitsprifung (E-Modul)

= Prifung von Ein- und Einsatzhartetiefen

= Uberwachung von Geometrieeigenschaften: Formtreue,
Bearbeitungszustand

= Prifung von Beschichtungen und Oberflachenbehandlungen

Produkteigenschaften MAGNATEST TCL

Abmessung & Gewicht
Netzanschluss

+5 °C bis +40 °C
Relative Luftfeuchtigkeit 8% bis 80%

IP IP40

4 Hz bis 20 MHz

Zulassige Umgebungstemperaturen

Frequenzbereich

Anregung Monofrequent
Auswertung
Prifauslosung Manuell, Extern, Auto

Sortierschwellen

Durchsatzleistung

176 x 109 x 35 mm; 0,5 kg
24V, 1250 mA (Netzteil optional)

Grundwelle (f1); Oberwellen (f3 - f11)

Kreis, Ellipse, Rechteck, Konvexe Hiille

Abhangig von Priiffrequenz, ca. 10 Teile pro Sekunde bei 1 kHz



Zuverlassige und intuitive Prufung mit durchdachten Eigenschaften

' ® Test = Setup ™ System

Modular, kompakt und flexibel

Das Prifsystem MAGNATEST TCL besteht aus dem Priifkanal
TCL (Test Channel Line oder Linienprifkanal] und einem PC
inkl. Prifsoftware. Fir die automatisierte Prifung bietet
FOERSTER hierzu einen Industrie-PC inkl. Schnittstellenmodul
(Digital 1/0) an. Dieser ermoglicht eine prozesssichere
Prifung und stabile Schnittstellenkommunikation bei hohem
Durchsatz. Sehr kurze Taktzeiten werden durch schnelle

Inputs direkt am Prifkanal ermdglicht.

Alle Komponenten des MAGNATEST TCL konnen in einem
Gerateschrank verbaut werden. Alternativ ist durch die kom-
pakte Bauform des TCL eine Installation direkt in der Linie
moglich. Dadurch werden die Kabellangen zwischen Sensorik
und Priifkanal signifikant verkiirzt und negative Effekte auf die
Priifqualitat minimiert. Die Ubertragung des Datenstroms zur
Auswerteelektronik erfolgt via Ethernet. Zur Visualisierung
und Bedienung wird ein (Touch-]Bildschirm und/oder Tastatur

bzw. Maus benétigt.

MAGNATEST TCL

|8 5% egmn ERE - B
| MAG-FR®
EdkHe W3 | Sawv Savo as Discard Import

Parameter  Evaluation + View

| Eddy current signal
| Find optimal tet seiting

| Fraquancy 4,000 Hz

| Harmionic 3 Shew
| Probe
Mazimum current 100 %

€ | Trigger

Trigger tyne Marmal
| Add calibration parts
: 0 Hex [—
ot Tt parts Trigger
| Edit calibration parts
| @D on
Heset

Optimaler Bedienkomfort

Die moderne Software des TCL-Priifsystems ist intuitiv und
fur die Touchbedienung optimiert. Bei Fragen steht lhnen
stets eine eingebettete Hilfe zur Verfligung. Zudem unter-
stlitzt Sie bei der Einrichtung der Prifparameter ein Wizard.
Natirlich besteht aber auch die Maglichkeit der freien
Parametrierung. Neben einem groflen Frequenzbereich
von 4 Hz bis 20 MHz verfigt das MAGNATEST TCL uber eine
Grund- und Oberwellenauswertung. Die Priifauslosung kann
manuell, extern durch die PLC oder automatisch (intern)
erfolgen. Ein Passwortschutz verhindert dabei das manuelle

Eingreifen in die Prifung.

Im Prifmodus werden die Ergebnisse sowohl in der
Impedanzebene als auch als Balkendiagramm dargestellt.
Die Report-Funktion ermdoglicht anschliefend die liickenlose

Dokumentation.



Robuste Sensoren fur prazise Prufergebnisse

FOERSTER Sensoren fiir hochwertige Priifergebnisse Selbstverstandlich sind die bestehenden MAGNATEST
FOERSTER ist als fihrender Entwickler fir Prifspulen stets Sensoren mittels Adapter mit dem neuen MAGNATEST TCL
bestrebt, seinen Kunden neue und innovative Sensorik- kompatibel. Zudem verfligt die neue TCL-Sensorik lber
Losungen anzubieten, um optimale Prifergebnisse zu eine automatische Sondenerkennung. Diese enthalt mittels

erzielen. Deshalb steht Ihnen eine Vielzahl an Sensoren fir Datenchip alle prifrelevanten Sensordaten fir optimale

unterschiedliche Formen und Durchmesser zur Verfiigung. Einstellungen.

Bewahrtund Gber Jahrzehnte im Einsatz leisten die Sensoren
reproduzierbare Priifergebnisse in der Qualitatskontrolle und
Prozesssteuerung. Je nach Priifaufgabe und Komplexitat der

Bauteile entwickeln wir fir Sie auch applikationsspezifische

Sensorik.
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